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Estimado cliente,

En nombre de todo STM Robotics, deseamos que sientas la mayor confianza hacia nosotros y tengas la
seguridad de que estamos comprometidos en ofrecerte equipos de excelente calidad, ya que tomamos en
cuenta las necesidades y competencia dentro del mercado, por lo que ofrecemos a nuestros clientes
equipos que cuentan con los mejores componentes.

Tu pldter de corte Force 2 pertenece a la siguiente categoria de calidad en los plotters de corte de STM
Robotics por lo que podrds notar cambios, a diferencia de los equipos de la gama anterior (Force), que
mejorardn tu experiencia al trabajar; por ejemplo, se incluyd un procesador y una interfaz USB de mayor
velocidad y estabilidad para asegurar una mejor transferencia de datos entre tu equipo y computadora.
Ademds, de la nueva funcion llamada “Copy” que, gracias a la memoria interna, mantiene guardado el
ultimo archivo procesado aun después de reiniciar el equipo.

Sabemos que la gama Force 2 de nuestro pldter tiene muchas ventajas que te ayudardn a sobresalir en
este mercado tan competitivo, por lo que ponemos en tus manos este manual que fue disefiado y
elaborado para ti, esperando que encuentres clara la toda informacion brindada para lograr utilizar tu
equipo Ploter de Corte: Force 2 con el mejor desempefio posible.

La lectura de este manual es esencial, puesto que, su objetivo principal es indicarte acerca del uso y
mantenimiento del equipo. En caso de tener comentarios o dudas comunicate con nosotros a los siguientes
numeros de contacto:

Teléfonos de Centro de Servicio y Soporte: (81) 1306 9219y (81) 1306 9220
Chat en Linea a través de nuestro Sitio Web: www.stmrobotics.com

STM Robotics
Cutting Technology Professionals
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1. CONTENIDO DEL PAQUETE Y ACCESORIDS
1.1 DENTRO DE LA CAJA

Equipo Pléter Force 2 61 cm 1
Unidn de columnas (78.7 x 12.1 x 3 cm)
Columna (78 x 12.1 x 3 cm)
Patas de base (49.7 x5 x 4 cm)
Ruedas (DIA 5 x 4 cm)

Cilindro liso (DIA 3 x 77.9 cm)
Soporte para cilindro A (24.9 x 2.1 x 7.1 cm)
Soporte para cilindro B (15.9x 1.9 x 1.7 cm)

Soporte para ploter (14.8 x 12.8 x 2.4 cm)
Porta navajas
Guia rapida
Manual

Péliza de garantia

P PR, R, R, N NN NN DD DNDNDN R

Kit de accesorios

1.2 DENTRO DEL KIT

Navajas (angulo 45°) 2
Navajas (angulo 60°)

Porta plumas con pluma

[ = R =Y

Disco de instalacion: STM Robotics Design
Tornillo cruz cabeza redonda y punta aguja (DIA 8.9 x 23.5 mm) 25
Tornillo cruz cabeza redonda con arandela y punta plana (DIA 8.6 x 12 mm)
Tornillo cruz cabeza redonda y punta plana (DIA 6.6 x 12 mm)
Cable USB tipo B macho - tipo A macho
Cable serial DB9

[ N <2 )

Cable de alimentaciéon 5-15P - C13
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2. PRECAUCIONES PREVIAS A LA INSTALACION DEL EQUIPO
2.1 ENSAMBLE DE LA BASE

- Utilice un desarmador tipo estrella de 2.5mm y una llave espafiola de 12mm.

- Asegurese de realizar el ensamble en un area con suficiente espacio para mover libremente las piezas.
- No utilice fuerza excesiva al ajustar los tornillos.

- Tenga cuidado de no aplastar manos o pies al momento de colocar el equipo encima de la base.

- Maneje las piezas de la base con cuidado.

2.2 MONTAJE DE LA NAVAJAEN LA PORTA NAVAJAS

- Maneje la navaja cuidadosamente y evite tocar el filo.

- Utilice el estuche de porta navajas para guardar las navajas que no utilice.

2.3 AJUSTE DEL VINIL

- Asegurese que el equipo estd en reposo antes de colocar el vinil.

- En caso de reutilizar un vinil verifique que al bajar los rodillos de presién no se encuentren en el mismo
camino que un drea recortada.

- Asegurese que el vinil no presente arrugas, que no haya objetos que puedan atascarse en el pléter y que el
vinil pueda deslizarse libremente.

51vVUO0ISS534d0dHdd AD010UH331L QuUulLLnN3
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3. INSTALACION DEL EQUIPD
3.1 PRECAUCIONES ANTES DE COMENZAR

- Por favor realice el ensamble entre 2 o mas personas.
- Tenga cuidado de no aplastar manos o pies al momento de colocar el equipo encima de la base.
- Maneje las piezas de la base con cuidado.

3.2 ENSAMBLE DE LA BASE

Figura 3.1 Antes y después de armar la base para ploter (desarmada y armada respectivamente).

Paso 1. Tome las patas de la base y con la llave espafiola de 12 mm enrosque las ruedas a ellas.

3 : —

Figura 3.2 Ruedas atornilladas al soporte.

Paso 2. Fije ambas patas de la base a las columnas con los tornillos de punta de aguja tal como se muestra en la
“Figura 3.3”.

Figura 3.3 Columna con su respectivo soporte.
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Paso 3. Fije las columnas a los extremos de la union de columnas utilizando los tornillos de punta de aguja.

Figura 3.4 Columnas y unién de columnas.

Paso 4. Tome los soportes para cilindros “A” y “B” mostrados en la “Figura 3.5” y atornille ambas piezas utilizando
los tornillos de cabeza redonda y punta plana.

Figura 3.5 Antes (izquierda) y después (derecha) de armar ambos soportes para cilindros.

Paso 5. Atornille con los tornillos de punta de aguja en ambas columnas los soportes de los cilindros.

Figura 3.6 Soportes de cilindro fijos a la columna.

Paso 6. Ponga los cilindros en las hendiduras de los soportes.

Figura 3.7 Cilindros sobre hendiduras.
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NOTA: La posicion de los cilindros en las hendiduras puede varias dependiendo del rollo de material utilizado.
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Paso 7. Atornille con los tornillos de cabeza redonda con arandela y punta plana los soportes para pléter en la parte

m

superior de las columnas para fijarlos como se muestra en la “Figura 3.8”, asegurandose que queden
orientados hacia el centro de la base.

Figura 3.8 Soporte para pldter atornillado a columna.

Paso 8. Coloque el equipo encima del soporte del pldter asegurese que las patas del pléter queden dentro de los
orificios del soporte.

Figura 3.9 Patas del pldter dentro de los orificios.

Paso 9. Conecte el extremo del cable USB tipo “B” en el puerto que se encuentra en el lateral derecho del pléter
de corte y el extremo USB tipo “A” a un puerto USB de su computadora.

Figura 3.10 Cable USB tipo “B” y “A” (izquierdo y derecho respectivamente).

Paso 10.Conecte el cable de corriente al equipo (lateral izquierdo) y enchufe a la corriente eléctrica.

wn
—J
<
C
(]
wn
wn
w
w
(]
0
o
>
U
(]
—J
(]
-
I
U
w
—
L8]
-
—
l—
-
U

Figura 3.11 Lateral izquierdo.
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1.3 AJUSTE Y COLOCACION DE LAS NAVAJAS Y DE LA PORTA NAVAJAS

El ajuste de la navaja es esencial para el proceso de corte, ya que define la precision y la calidad del corte, asegurese
de prestar gran importancia al proceso de ajuste y colocacion.

Paso 1. Desenrosque la tuerca superior hasta retirar la cubierta de la porta navajas.

Figura 3.12 Porta navajas.

Paso 2. Elija una de las navajas de su kit y retire la proteccién del filo.

Paso 3. Agarre la navaja con mucho cuidado e introduzcala en el orificio de la porta navajas.

Figura 3.13 Muestra de cémo se debe introducir la navaja.

Paso 4. Coloque la cubierta nuevamente y enrosque la tuerca superior hasta que la punta de la navaja sobresalga
entre 0.5mm hasta 1mm.

Paso 5. Para instalar la porta navajas verifique que su ploter esté apagado. Coloque la porta navajas en el sujetador
que se localiza en la parte frontal del equipo, al lado del cabezal.

51vVUO0ISS534d0dHdd AD010UH331L QuUulLLnN3

Figura 3.14 Lugar del sujetador para porta navajas.
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Paso 6. Desenrosque el tornillo del sujetador, esto le permitira poner la porta navajas, deberd ponerla en la

m

hendidura horizontal y cerrar nuevamente el sujetador, una vez hecho esto, enrosque el tornillo del
sujetador.

Figura 3.15 Proceso para abrir sujetador (izquierda a derecha).

Paso 7. Cierre nuevamente el sujetador y enrosque el tornillo del sujetador.

s ey

Figura 3.16 Montaje de la porta navajas en sujetador.
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4. INSTALACION DEL PROGRAMA: STM ROBOTICS DESIGN

El programa de disefio STM Robotics Design estd pensado para permitir al usuario el manejo basico de los vectores
y/o imagenes que desea cortar, al mismo tiempo, ofrece una agradable interfaz que facilita el trabajo.

a) Requisitos minimos del sistema

e  Procesador: CPU de doble nucleo a 1GHz.

e  Sistema operativo: Windows XP/7/Vista/8/10 (32 o 64 bit).
e Memoria RAM: 1GB.

e  Espacio de almacenamiento: 4GB.

e  Memoria gréfica: 128 MB (Tarjeta dedicada/integrada).

e Conexidn a internet.

b) Proceso de instalacion

Nuestro software STM Robotics Design cuenta con dos opciones de instalacion, en caso de no contar con un lector
de CD, usted puede hacer referencia al Paso 1, el cual indicard cdmo instalar el programa haciendo uso Unicamente
de su cddigo de activacidn e internet. En caso de contar con un lector de CD, inserte el CD para iniciar la instalacion
y continue las indicaciones desde el Paso 4.

Paso 1. En nuestra pagina (www.stmrobotics.com) dentro del apartado de “Descargas”, elija su version adquirida,

ya sea “STM Robotics Design” o “STM Robotics Design Pro” haga clic sobre el boton “Descargar”’ para
obtener el archivo de instalacion.

Paso 2. Haga doble clic sobre el archivo de instalacidon llamado “Install_STM-RoboticsDesign” para iniciar la
instalacién del programa de disefio.

Paso 3. Iniciard el proceso de instalacidén y se mostrara la ventana de extraccion.

STM Rebetics Design - *

@ &

Extracting TESTLE™1.EXE

Figura 4.1 Extrayendo archivos.

Paso 4. A continuacidén, se le mostrara la siguiente ventana con las opciones de idioma, seleccione el idioma
“Espafiol” y haga clic en “Aceptar”.

Select Setup Language »
[ Select the language to use during the
ot ‘.IJ installation:
Espaiiol w
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Figura 4.2 Seleccion de idioma.
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Paso 5. En el siguiente recuadro se mostrara la bienvenida al asistente de instalacién, debajo encontrara dos

m

opciones, para continuar haga clic en el botdn “Siguiente”.

nstalar - STM Robotics Design — %

Bienvenido al asistente de
instalacion de STM Robotics
Design

Este programa instalara STM Robotics Design - (2018-06-15)
en su sistema.

Se recomienda que derre todas las demas aplicaciones antes

= de continuar.

Haga dlic en Siguiente para continuar, o en Cancelar para salir
de la instalacién,

ROBOTICS

CUTTING
TECHNOLOGY
FROFESSIONALS

Concei

Figura 4.3 Ventana de bienvenida al asistente de instalacion de STM Robotics Design.

Paso 6. Lea el Acuerdo de Licencia de STM Robotics Design, si esta de acuerdo con el mismo, seleccione la opcion
“Estoy de Acuerdo” y haga clic en el botdn “Siguiente”.

nstalar - STM Robotics Design — %

Acuerdo de Licencia
Por favor, lea la siquiente informacidn de importancia antes de continuar.

Por favor, lea el siguiente acuerdo de licencia. Debe aceptar los términos de este
scuerde antes de continuar can la instalacidn.

A FUTURE CORPORATION PTY.LTD. ~
SOFTWARE LICENSE AGREEMENT

I. IMPORTANT: THIS IS A LICENSE, NOT A SALE. PLEASE READ THE TERMS

IAND CONDITIONS OF THIS SOFTWARE LICENSE AGREEMENT CAREFULLY

BEFORE USING THE SOFTWARE (HEREAFTER “AGREEMENT"). BY SELECTING

ITHE “| ACCEPT THE AGREEMENT" OR “AGREE” OPTION(S) AND CLICKING

“NEXT", OR OTHERWISE INDICATING ASSENT ELECTRONICALLY, OR

INSTALLING THE SOFTWARE, YOU ACCEPT AND AGREE TO BE BOUND BY AND v

(®) Acepto el acuerdo
(O No acepto el acuerde

< Atrds Siguiente > Cancelar

Figura 4.4 Acuerdo de licencia para uso de software.

Paso 7. Escriba el nimero de serie impreso en la etiqueta dentro de la caja del CD de instalacion y haga clic en el
botdn “Siguiente”.

natalar - STM Reboics

Product Information
Enter Product Serial Number (PSI)

Please enter your Product Serial Number and dick Next to continue.

Product Serial Number (PSN):

< atris e

Figura 4.5 Activacion de licencia.




STMROBOT Equipo Ploter |

CUTTING TECHNDOLOGY PROFESSIONALS
I

Paso 8. Lea el Acuerdo de Licencia para el uso de la herramienta GPL Ghostscript, si esta de acuerdo con el mismo
seleccione la opcidon “Acepto el acuerdo” y haga clic en el botdn “Siguiente”.

- >

Acuerdo de Licencia
Por favor, lea la siquiente informacidn de importancia antes de continuar.

Please read the following License Agreement for GPL Ghostscript. This is provided
under the GNU Affero General Public License.

[GPL Ghostscript is provided to you at o charge and without any warranty of any A
kind express or implied as set forth in this Agreement.

You hereby acknowledge and agree with A Future Corporation Pty. Ltd,

(hereafter "Future Carparation”) that GPL Ghostscript is provided to you under

the GNU Affero General Public License (as set forth below) and that GPL

(Ghostscript is not a licensed Future Corporation software product nor is Future
(Corporation assodated with, or connected to, the Authors or suppliers of GPL
(Ghostscript. You further acknowledge and agree with Future Corporation that

IGPL Ghostscript is provided as an alternative postscript interpreter to any

[postscript interpreter you may choose to use and that no Future Corporation ¥

(®) Acepto el acuerdo
(O No acepto el acuerde

< Alrds Cancelar
Figura 4.6 Acuerdo de licencia para uso de Ghostscript.

Paso 9. Seleccione la ubicacion donde desea instalar el programa haciendo clic sobre el botén “Examinar...” o en
caso de preferir la ubicacion predeterminada (recomendado) solo haga clic en el botdn “Siguiente”.

Seleccione la Carpeta de Destino
éDonde debe instalarse STM Robotics Design?

€] programa instalard STM Robotics Design en |z siguiente carpeta.

Para continuar, haga diic en Siguiente. 5i desea seleccionar una carpeta diferente,
haga dic en Examinar,

\c:\nmgram Files (%86) \FutureCorp\STMR oboticsDesign Examinar...

Se requieren al menos 13.2 MB de espacio libre en el disco.

< Atrds Siguiente > Cancelar

Figura 4.7 Directorio de instalacion.

Paso 10.Seleccione el sistema de unidades de su preferencia y haga clic en el botdn “Siguiente”.

nstalar - STM Robotics Design — %

Default Units
Select Default Units

Please select the urnits (measuring system) you would like to use

(® Metric (mm)
O Inches (in)

< Atrds Siguiente > Cancelar

Figura 4.8 Seleccion del sistema de unidades.

51vVUO0ISS534d0dHdd AD010UH331L QuUulLLnN3
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Paso 11.Seleccione el modelo correspondiente al equipo adquirido (Force2) y haga clic en el botén “Siguiente”.

m

nstalar - STM Roboics

Install Cutter Driver
Choose a Cutter to automatically install the driver.

Select your Cutter Model...

None ~

Mo Driver will be installed.

< Atrds Siguiente > Cancelar

Figura 4.9 Seleccion de modelo a utilizar.

Paso 12.Verifique que las dos casillas enlistadas estén seleccionadas y haga clic en el botdn “Siguiente”.

nstalar - STM Robotics

Seleccione las Tareas Adicionales
£Qué tareas adicionales deben realizarse?

Seleccione las tareas adicionales que desea que se realicen durante la instalacién de
STM Robotics Design y haga dic en Siguiente.

Iconos adidonales:

Crear un icono en el escritorio
Other tasks:

Install Thumbnail Previewer

< Alrds Cancelar
Figura 4.10 Opciones de acceso directo e instalacion de pre-visualizador.

Paso 13.Comenzara una barra de carga indicando el progreso de la instalacion, al completar la barra aparecera una
ventana indicando su finalizacidn, haga clic en el botén “Ok”.

nstalar - STM Robotics Design - X
Instalando
Por favor, espere mientras se instala STM Robotics Design en su sistema.
s

Installation Complete!

STM-RoboticsDesign CUT=ARMS

oK
Cancelar

Figura 4.11 Proceso de instalacidn.
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Paso 14.Verifique que la opcion “Ejecutar STM Robotics Design” esté seleccionada y haga clic en el botdn “Finalizar”.

Paso 15. Una vez finalizada la instalacion, el programa empezara a ejecutarse, y se presentara la siguiente ventana,
una vez que veamos “Press any key to continue...” presionaremos cualquier tecla para proceder al siguiente

paso.

Paso 16. A continuacion, se mostrara la siguiente ventana para la actualizacion del programa, presionaremos “Next”.

nstalar - STM Robotics Design -

Completando la instalacion de
STM Robotics Design

£l programa complets la instalacién de STM Rabotics Design en
su sistema, Pusde ejecutar la aplicacién hadende ciic sobre
icon instalado.

Haga dic en Finalizar para salir del programa de instalacidn.

~ Ejecutar STM Robotics Design
=STM
A0B0TICS

TECHNOLOGY
PROFESSIONALS

Einalizar

Figura 4.12 Fin de la instalacion.

Figura 4.13 Actualizacion de permisos.

STM Robotics Design x

Welcome to the STM Reobotics Design Setup program

This Liter

Gracias por instalar el programa ST Robotics Design, este instaladar le ayudara a tener una
mejor experiencia de usuario con nuestio programa.

Click 'Next' to continue, or ‘Cancel' to exit Setup.

Cancel

Figura 4.14 Actualizacién del programa.
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Paso 17. En esta ventana podra apreciar la direccidn en donde se instald el programa, si el programa se instalé en

m

”

la carpeta predeterminada, presiones “Next >”, si el programa se instalé en otra ubicacion, presione
“Browse...” y seleccione la ubicacién de instalacion y presione “Next >”.

STM Reobaotics Design b

Destination Location

& folder ta install 5TM Robotics Design

Setup wil install S TH Fiobolics Diesign in the fallowing folder
To instal in a different folder, click 'Browse' and select anather folder.

Diestination Folder

C:%Program Files [#8E]\FutureCorp Browse...

Click 'Mext' to continue.

InstallSimple

< Back Cancel

Figura 4.15 Seleccion de carpeta de instalacion.

Paso 18. Presione “Install” para seguir con el proceso de actualizacion.

STM Rebotics Design X

Click 'Install to begin the installation.

Click 'Back' to reenter the installation information or 'Cancel to exit the wizard

InstallSimple:

<Back ([ Instal Cancel

Figura 4.16 Proceso de actualizacidn.

Paso 19. Podra apreciar como se actualiza el programa.

STM Robotics Design X
Installing
Plez vihile STH Fial =tup i being installed
Capying File:
C:\Pragram Files [#86)\FutureCorphS TMRoboticsDesignBinExe\CutSpoolerym3. exe
InstallSimple:
< Back Install Cancel

Figura 4.17 Actualizacidon de STM Robotics Design.
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Paso 20. Una vez finalizada la actualizacidon presione “Finish” esto termina el proceso de actualizacién y ya puede
utilizar su programa de STM Robotics Design.

STM Robotics Design X

Completing setup wizard

Gracias por instalar ST Robotics Design

Click. Finish' to exit this installation.

InstallSimple

Figura 4.18 Actualizacion del programa.

Paso 21.Después de que se abra el programa haga clic en el botdn “Activar” de este en la ventana emergente y de
la misma forma en el botdn de la siguiente ventana.

nuevo documents

=]
( }. software no activado

} N g activar

Abr Gocumento

Figura 4.19 Bienvenida del programa y activacion.

Paso 22.Para finalizar podrd observar que la activacién ha sido completada y podra hacer uso completo del
programa, para finalizar la instalacién y activacion haga clic en el botén “Salida”.

Administrador de licencias .

Administrador de licencia

gestionar la licencia de software.

estado de la licencia

nembre de producto STM-RoboticsDesign CUT+ARMS

nombre del equipo MARCOSLAP

estado de la licencia No activado

nimero de computadoras

desactivar activar

salida

Figura 4.20 Activacion del producto.
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9. PANEL DE CONTROL

El panel de control contiene botones utiles para el uso efectivo de su equipo ploter, permite desde mover el
cabezal y seleccionar el origen, hasta el reinicio manual y el ajuste de parametros.

STM

CUTTING TECHNOLOGY FROFE

ORIGIN

Figura 5.1 Panel de control.

- Reset: se utiliza para reiniciar manualmente el equipo.

- P II: habilita el movimiento con las flechas direccionales del cabezal y los rodillos de traccidn. Durante el
proceso de corte, este botdn se utiliza para pausar el proceso.

- Origin: al estar en modo manual este botdn guarda el punto de origen.
- Test: al presionar este botdn el equipo realizard una prueba de corte (cuadrado 3x3 cm).

- Copy: Habilita la funcion de copia, este permite trabajar el ultimo archivo enviado y seleccionar cuantas
veces desea cortarlo, las medidas seran idénticas que como se envié la Ultima vez y si se utiliza mas de 1
copia, al finalizar la primera se moverd 2mm hacia arriba para continuar con las demads sin dafar las copias
anteriores.

- P «: se utilizan para modificar los valores de presidn que se ejerce sobre el material y en caso de estar en
modo pausa, estos botones moveran el cabezal.

- A V: se utilizan para modificar la velocidad de corte y en caso de estar en modo pausa, estos botones
hardn girar los rodillos de traccion.

- Enter: se utiliza para confirmar el nimero de copias que desee cortar.
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6. CALIBRACION DEL EQUIPO

La buena calibracidn de su equipo es vital, ya que permite realizar cortes finos y evita que la navaja se atore durante
el proceso de corte. A continuacién, se muestran los pasos a seguir para realizar la correcta calibracidn del equipo:

Paso 1. Asegurese de tener el equipo conectado a su computadora mediante el cable USB.
Paso 2. Abra el Programa STM Robotics Design y haga clic en “Nuevo Documento”.
Paso 3. Dirijase a la pestafia de “Archivo” y dentro del submenu “Plotear” seleccione la opcidn “Lista de corte”.

Paso 4. Aparecerd una ventana donde debera seleccionar la pestafia “Conexion” en donde debe verificar que el
modelo de su equipo esté seleccionado en el apartado “Pléter de corte”.

Ploter de corte

& Pter STM Robotics: Force? e

Direct COM3 Himinar - Afadir

Figura 6.1 Seleccion de modelo.

NOTA: En caso de que no aparezca el modelo de su equipo haga clic en el boton “Afiadir”, después en la ventana emergente,
seleccione STM Robotics como fabricante y el modelo. Para confirmar el cambio haga clic en el botén “Instalar” y en la ventana
emergente haga clic en “Ok”.

Paso 5. En el apartado “Método de conexion” seleccione como tipo de puerto “Direct COM Port”.

Paso 6. En el apartado “Configuracion” seleccione el puerto marcado con letras color negro dentro de la lista de
opciones.

NOTA: En caso de no identificar su equipo o contar con mds de uno, haga clic en el boton “Detecta” y siga las instrucciones del
asistente de conexion.

Paso 7. En el apartado de “Baudios” haga clic en el botdn “Detectar” y siga las instrucciones que aparecen en la
ventana emergente.

Paso 8. Dirijase a la pestafia llamada “Calibracion” y haga clic sobre la opcion “Compensacion de navaja” para
comenzar con el ajuste del desplazamiento de navaja correcto.

Métodos de calibracion
- ) - .
L | t \ ++
i - Ty
— + +
. Escala d t . -
‘Compensacion de na... e corte Apuntador laser (rapido)
p roa \ +[+
Yo 4—e
L, T %+
ARMS Offset Apuntador |dser
Esta opcion realiza una prueba de corte en forma de tabla para configurar
la compensacién de la navaja y hacer cortes finos.

Figura 6.2 Apartado de calibracion.
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Paso 9. Siga las instrucciones de la ventana emergente y seleccione la opcidn “Normal Test”, haga clic en “Realizar

m

corte de tabla” y posteriormente presione la opcidn “Si” en la ventana de confirmacion.

Instruccicnes

Para realizar esta calibracion, introduzca el
material gue desea cortar, alinee y ajuste
correctamente. Una vez preparado el material
haga clic sobre "Realizar corte de tabla® debajo
de estas instrucciones.

Realizar corte de tabla {r_r?

Normal Test v

Figura 6.3 Botdn para iniciar calibracion.

Paso 10.El ploter comenzara el proceso de corte de una tabla con distintos valores de compensacion de navaja de
los cuales debera escoger el mejor.

o
Figura 6.4 Tabla de cortes con distintos parametros.

NOTA: Para esto debe saber que las columnas se determinan con numeros y las filas con letras. Ademds, tome en cuenta que el
mejor corte/celda es la unidn de la interseccion de letra de una fila y el nimero de una columna (Ejemplo: “A1”). En caso de
cerrar la ventana accidentalmente, vuelva a abrir la ventana de calibracion y al lado derecho de “Normal Test” presione el botén
con icono de teclado.

Paso 11.Al terminar el corte de la tabla aparecera una ventana emergente donde deberd colocar la fila y columna
con los mejores resultados.

Paso 12.Por ultimo, aplique el cambio haciendo clic en el botén “Si”.

\

vv

Corte incorrecto Corte correcto
Figura 6.5 Diferencia entre una mala calibracién y una buena calibracion.
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1. PRUEBA DE CORTE

Para iniciar con la prueba de corte asegurese de haber realizado las calibraciones previas de forma correcta.

Paso 1. Localice los rodillos de presidn de su equipo y asegurese que las palancas de cada uno se encuentren hacia
arriba.

Figura 7.1 Palanca de rodillo de presion.

Paso 2. Introduzca el vinil por la parte trasera del pléter y coléquelo debajo de los rodillos de presion.

Paso 3. Alinee el vinil segln la regla que se localiza en la parte frontal y trasera del equipo para asegurar un
movimiento uniforme y sin desfases.

Figura 7.2 Alineacdn del vinil con la cintra métrica.

Paso 4. Mueva los rodillos de presion hacia la izquierda o hacia la derecha de acuerdo con el tamaiio del vinil,
tomando en cuenta las siguientes precauciones:

a. Asegurese de colocar los rodillos de presidn sobre las marcas, cerciorandose que haya una
presién uniforme sobre el material.

b. Debe haber un rodillo de presidn en cada extremo del material con un margen de 1.5 cm en cada
extremo. Esto reduce la posibilidad de que el material se desalinee.

c. Evite que los rodillos queden en areas del centro antes recortadas, de lo contrario podrian
atorarse.

Figura 7.3 Marca de area donde debe colocar el rodillo.
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Paso 5. Baje las palancas de los rodillos para asegurar el vinil.

STMRO
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Paso 6. Ponga el equipo en modo manual y deslice el vinil para cerciorarse que no esté desfasado.

Paso 7. Mientras el equipo se encuentra en modo manual, por favor ponga la cuchilla sobre su material y fijela

presionando “Origen”, esto guardard el punto de inicio sobre nuestro material y saldrda automdaticamente

del modo manual.

Paso 8. En su computadora abra el programa y haga clic sobre “Nuevo documento” y en la barra lateral izquierda

seleccione la herramienta de texto marcada con la letra “A” una vez seleccionada dirijase a la esquina

superior izquierda y escriba “123”.

k —
;j 1123
®
=

" 5 D e TH

Figura 7.4 Ejemplo.

Paso 9. Seleccione los numerosy dirijase al menu “Archivo”, haga clic en el submenu “Plotear” y después seleccione

la opcidn “Enviar a corte”. En la ventana emergente presione “Cortar todo” para proceder a la ventana de

corte, en esta nueva ventana puede hacer uso del botdn “Prueba de drea” para revisar que su disefio esta

dentro del de vinil, en caso de que el tamanio sea el adecuado, haga clic en “Cortar” para realizar el corte y

confirme en la ventana emergente.

Editar  Vista  Formato
J Nuevo » n o~ Ganersl Contrel de corte  Configuraciin  Sepmentos y pineles
— ®e
) | » -
= oo 1 [0 T =
— & Abrir Ctrl+0
i ] mm = : r— E _—
O |:(§- Abrir documento reciente ¥ — J + Configuracidn [ - B
[ |M  Guardar Ctrl+S 0 -0 . S
. E -
Guardar coma s
Opcianes -
...... [RpR—
) [m[T— ] s s b ok
£
4 Importar archivo Crl+| "u=‘3
@ Exportar Ctrl+E [ cafa septass moso ] Caps septass eonpieta o
‘ﬁ Irnprimir Ctrl+P pcnes e et
? ’ Plotear :& Enviar a corte L\) Alt+P ;um'w =
2 [ETpep——
Corte de contornos L4 . .
l@ ’ Lista de corte  Shift+ Alt+V
Prstacedres | Cortarstora | | Cortar taa Cansear
G Conincle cenuidad I |

Figura 7.5 Ubicacion del submenu “Enviar a la corte” (izq.) y ventana de corte (der.).

Paso 10.Para salir de la ventana de “Plotear” haga clic en el botén “Hecho”.
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8. MANTENIMIENTO

Para que la vida util de su nuevo pléter de corte sea mas duradera, por favor realice las siguientes tareas de
mantenimiento y preste atencion a los siguientes consejos.

8.1 PRECAUCIONES
Tome en cuenta las indicaciones mencionadas:
- Antes de revisar o limpiar el equipo, verifique que se encuentre apagado.
- No lubrique los mecanismos internos (bandas, engranaje, tensores, etcétera).
- No utilice ningun tipo de aceite o lubricante.
- Utilice la herramienta adecuada para realizar el mantenimiento.

- Evite mover el cabezal manualmente mientras el equipo estd en reposo.

8.2 CONSEJOS

- Evite colocar el pléter en un lugar expuesto directamente a la luz del sol o al polvo.

- Evite colocar el equipo en lugares hiumedos o con temperaturas altas (arriba de 50°C).

- Coloque el pléter en una superficie plana y nivelada.

- Suba las palancas de los rodillos de presién cuando no haga uso del equipo.

- Cubra el equipo con la funda protectora después de la jornada de trabajo.

- Para recortar el material ya trabajado, utilice la hendidura color rojo para no dafiar la estructura del equipo.

- No utilice materiales inadecuados.

8.3 LIMPIEZA GENERAL

Utilice un pafio suave humedecido con agua para proceder a limpiar las superficies de su equipo tales como la base,
la parte superior del ploter y el cabezal del equipo, asegurandose que no queden residuos como vinil, pegamento,
etcétera.
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8.4 AREA DE LOS RODILLOS

Asegurese que el equipo estd apagado antes de realizar la limpieza.

Paso 1. Utilice un pincel para el polvo y un depila vinil para los restos de vinil pegados para limpiar el area cerca de
los rodillos de traccion.

Figura 8.1 Limpieza en area de rodillos.
Paso 2. Después de retirar los residuos bajo los rodillos de presion, limpie el area con un pafio humedecido en

alcohol etilico.

Se recomienda limpiar los rodillos una vez a la semana o cuando le parezca necesario de acuerdo con las jornadas
de trabajo.

8.5 REVISION DE NAVAJAS Y PORTA NAVAJAS

La navaja de corte tiene una vida util minima de: 100 metros lineales.

La revision de la porta navajas es fundamental para prevenir malos cortes o cortes con poca calidad. Revise con
regularidad el estado de las navajas o cuando note que los cortes no son tan precisos como de costumbre, siga los
siguientes pasos para realizar la revision del estado de la navaja:

Paso 1. Retire la porta navajas del equipo liberando el sujetador del cabezal y desenrosque la cubierta de la porta
navajas para revisar la navaja.

Figura 8.2 Después de desenroscar la porta navajas.

Paso 2. Saque la navajay limpie con un pincel o cotonete el interior de la cubierta y de la porta navajas para eliminar
restos de material. Si nota que su navaja tiene dobleces, astillas o esta oxidada, reemplacela con una navaja.
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SUCURSALES - NUMEROS DE CONTACTO

] Q
Sucursal Guadalupe (Matriz) Q

Direccion: América del Norte #211 Fracc.
Industrial las Américas, Guadalupe, N.L.
C.P. 67128

Horarios: lunes a viernes 9 a.m. a 6 p.m.
Sdbado9a.m.alp.m.

Teléfonos: (81) 8387 8644 y (81) 1334 0912

Q
Sucursal CDMX @

Direccion: Bolivar #503 Local 6 Col. Algarin
Delegacién Cuauhtémoc | CDMX C.P. 06880
Horarios: lunes a viernes 9 a.m. a 6 p.m.
Sdbado 9a.m.a. 1 p.m.

Teléfonos: (55) 5530 3743 y (55) 5519 6087

@
Sucursal Guadalajara Q

Direccion: Calzada del Federalismo Sur 412
Col. Americana Guadalajara, Jalisco C.P.
44160

Horarios: lunes a viernes 9 a.m. a 6 p.m.
Sdbado9a.m.alp.m.

Teléfonos: (33) 1812 0877 y (33) 3121 4975

Q
Sucursal Ledn @

Direccion: Blvd. Francisco Villa 1003-E Col.
Jardines de Oriente Ledn, Guanajuato C.P.
37257

Horarios: lunes a viernes 9 a.m. a 6 p.m.
Sdbado9a.m.alp.m.

Teléfonos: (477) 772 1115y (477) 772 0583

Centro de Servicio y Soporte E'(%
(Guadalupe, N.L.)

Direccion: América del Norte #211 Fracc.
Industrial las Américas, Guadalupe, N.L.

C.P. 67128

Horarios: lunes a viernes 9 a.m.a 6 p.m.
Sabado9a.m.alp.m.

Teléfonos: (81) 3849 3020, (81) 1306 9219y
(81) 1306 9220

Centro de Servicio y Soporte {%

(Delegacion Cuauhtémoc, CDMX)

Direccidn: Bolivar #503 Local 6 Col. Algarin
Delegacién Cuauhtémoc | CDMX C.P. 06880
Horarios: lunes a viernes 9 a.m. a 6 p.m.
Sdbado 9a.m.a. 1 p.m.

Teléfonos: (55) 7090 4785 y (55) 7090 4786

iESTAMOS PARA
AYUDARTE!

WWW.STIMROBOTICS.COM




